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Historie

Firma MEA vznikla v roce 1886 jako zÆme�nictví. Díky svým inova�ním výrobk�m
pro racionÆlní výstavbu se stala v oboru stavebnictví dodavatelem mezinÆrodního
významu. 
MEA Metal Applications mÆ dlouholetØ zku�enosti s výrobou m�í�ových ro�t�.
M�í�ovØ ro�ty vyrÆbí ji� od roku 1966. Spl�uje vysokØ po�adavky na kvalitu týkající
se plÆnovÆní, výroby a odbytu m�í�ových ro�t� a p�edstavuje jeden z vedoucích
podnik� v oboru.

M�í�ovØ ro�ty

M�í�ovØ ro�ty jsou nosnØ prvky, plo�n� formovanØ s mnoha pr�chozími otvory v
pravidelnØm uspo�ÆdÆní. SklÆdají se ze svisle, paraleln� uspo�Ædaných nosných
profil�, kterØ jsou p�ek�í�eny výpl�ovými profily. Vn�j�í ukon�ení tvo�í obvodový
lem.
Schodi��ovØ galerie, pracovní plo�iny, fantazii projektant� a stavebník� se p�i
pou�ití m�í�ových ro�t� nekladou (tØm��) �ÆdnØ hranice. Jejich transparentní
vzhled prop�j�uje stavbÆm nezam�nitelný vzhled. M�í�ovØ ro�ty nabízí nespo�etnØ
kompozi�ní mo�nosti, nechÆvají prostor pro estetiku a p�esv�d�ují svými kombi-
nacemi s jinými materiÆly.
M�í�ovØ ro�ty jsou univerzÆln� pou�itelnØ. Najdete je v pr�myslových stavbÆch,
ve�ejných a soukromých objektech a v zem�d�lství. Ke klasickým oblastem
pou�ití pat�í jak vybavení pr�myslových výrobních hal a za�ízení, tak bytovÆ
výstavba, kryty sklepních sv�tlík�, topení nebo otvor� klimatiza�ních za�ízení.

V�eobecn�

nosný profil

výpl�ový profil

olemovÆní ro�tu

plochÆ ocel

U profil 
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Normy / ZinkovÆní

PotvrzenÆ kvalita

NÆ� management jakosti spl�uje
po�adavky normy 
DIN EN ISO 9001:2000 

M�í�ovØ ro�ty MEA jsou vyrobeny z
oceli S 235 JR a jsou �Ærov�
pozinkovÆny v lÆzni podle 
DIN EN ISO 1461.

Rozm�ry a výroba nÆsleduje podle
sm�rnic zaji�t�ní jakosti pro m�í�-
ovØ ro�ty RAL-GZ 638:08/99.

V�echny sva�ovací prÆce jsou 
provedeny podle 
DIN 18800-7:2002-09, t�ída A

Nejvy��í kvalita díky vlastní
technice zinkovÆní
K výrob� m�í�ových ro�t� samoz�ejm� pat�í i perfektní povrchovÆ ochrana.
�ÆrovØ zinkovÆní je nejlep�í ochranou ocelových konstruk�ních prvk� proti koro-
zi. MEA se m��e v tØto oblasti op�ít o dlouholetØ zku�enosti.
MEA Metal Applications dnes provozuje dv� pozinkovny se sídlem v Aichachu
(N�mecko) a Plzni (�eskÆ republika).
Zde jsou zinkovÆny nejen m�í�ovØ ro�ty a ostatní produkty skupiny MEA.
Zinkovna je optimÆln� vytí�ena i díky po�etným zakÆzkÆm externích zÆkazník�.
Na�e moderní zinkovny se mohou py�nit �irokým rozsahem výkon�m a nadst-
andardním servisem.Ten ji� za�ínÆ kvalifikovaným poradenstvím v p�ípravnØm
stÆdiu a pokra�uje nÆslednými pracemi dle domluvy, jako nap�. �ezÆní zÆvit�,
umis�ovÆní �roub� atd.

U nÆs mají prioritu rozsÆhlÆ a komplexní �e�ení.

Proces zinkovÆní:

�ÆrovØ zinkovÆní je proces, p�i kterØm je ocel po p�íslu�nØm p�edb��nØm zpra-
covÆní (odma�t�ní) pono�ením do kapalnØ taveniny zinku legovÆna na povrchu a
pota�ena zinkem. Zinkový povlak vytvo�í slitinu s ocelí. Je neodd�liteln� spojen s
ocelí a tím je vhodný pro v�echny vnit�ní a vn�j�í plochy. Odolnost pozinkovÆní
zÆvisí na podmínkÆch, kterým je vystaveno. Zahrnuje období od 20 do 40 let, podle
podmínek prost�edí a atmosfØry.

Shrnutí: �ÆrovØ pozinkovÆní je nejlep�í systØm k ochran� oceli proti korozi. Nabízí
velký po�et reÆlných p�edností, kterØ ocení ka�dý zÆkazník.:

� trvanlivØ � spolehlivØ
� odolnØ � cenov� výhodnØ
� bezœdr�bovØ � optimÆlní, i v dutých prostorÆch a na hranÆch
� katodov� chrÆn�nØ � snadno kontrolovatelnØ
� �asov� œspornØ � dob�e vypadající a ekologickØ
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ObecnØ LisovanØ ro�ty

Výpl�ovØ profily jsou nalisovÆny pod vysokým tlakem do zÆ�ez� v nosných profilech.
Vysoký tlak a zÆ�ezy v nosných profilech zaji��ují pevnost a odolnost m�í�ových
ro�t� proti zkrutu. Výrobní metoda zaji��uje stejnom�rný a p�esný rozm�r ok.
NosnØ profily rozd�lují zatí�ení na podp�ry. Výpl�ovØ profily �Æste�n� p�ebírají
rozd�lení zatí�ení a zaji��ují stabilitu. OlemovÆní ro�tu je s nosnými a výpl�ovými
profily bodov� sva�eno. Pou�ívÆ se plochÆ ocel (nap�.: pr�myslovØ/schodi��ovØ
m�í�ovØ ro�ty) a U profily (normovanØ m�í�ovØ ro�ty).

Výrobní program viz strana 8 / 9

PlnØ ro�ty

PlnØ ro�ty jsou vyrobeny stejným postupem jako lisovanØ ro�ty. NosnØ a výpl�ovØ
profily jsou pod vysokým tlakem nalisovÆny k sob�, mají stejnou vý�ku a zÆ�ez
mají a� ke st�edu profilu. Díky stejnØmu vzhledu na obou stranÆch jsou tyto
plnØ ro�ty velmi vhodnØ zejmØna pro výpln� zÆbradlí, jako oblo�ení fasÆdy,
zav��enØ podhledy, d�licí p�í�ky atd.
Za nosnØ profily jsou poklÆdÆny ty, kterØ na obou koncích dolØhají na nosnou
spodní konstrukci a jejich� spodní strana je bez zÆ�ezu. OlemovÆní ro�tu je s
nosnými a výpl�ovými profily bodov� sva�eno. Pou�ívÆ se plochÆ ocel.

Výrobní program viz strana 10

nosný profil
výpl�ový profil

nosný profil 
výpl�ový profil
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ObecnØRo�ty z nerezovØ oceli

Ro�ty z nerezovØ oceli jsou vyrobeny stejným postupem jako lisovanØ ro�ty.
Jsou vyrobeny z nerezovØ oceli s �íslem materiÆlu 1.4301 (V2A) a mo�eny v lÆzni.
Pasivní vrstva vytvo�enÆ mo�ením je odolnÆ v��i vod�, vodní pÆ�e, vzdu�nØ
vlhkosti, pokrmovým kyselinÆm rovn�� i slabým, organickým a anorganickým
kyselinÆm.
Z toho vyplývají rozmanitØ mo�nosti pou�ití jako nap�.: Pou�ití v potravinÆ�skØm
pr�myslu, p�i výrob� nÆpoj�, ve farmaceutickØm a kosmetickØm pr�myslu, p�i
chemickØ výrob� nÆstroj�, atd. Na zÆklad� jejich stejnom�rnØho a krÆsnØho
povrchu jsou ro�ty z nerezovØ oceli vhodnØ zejmØna pro estetickou architekturu.

Výrobní program viz strana 10

Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty SP

Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty jsou vyrobeny z oceli S 235 JR a �Ærov� pozinkovÆny v
lÆzni.
Výpl�ovØ profily z kroucenØ �ty�hrannØ oceli jsou pod vysokým tlakem vtaveny
p�i jednom pracovním postupu do neoslabených nosných profil� a sou�asn�
elektricky sva�eny.
Po sva�ení v�ech bod� k�í�ení vznikne pevnÆ a v��i zkrutu odolnÆ m�í�ovÆ struktura
zarovnanÆ s povrchem, s maximÆlní odolností a optimÆlním rozd�lením zatí�ení.
Jako olemovÆní ro�tu se pou�ívají vroubkovanØ pÆsy a plochÆ ocel.

Výrobní program viz strana 11

Fotografie na tØto stran� s 
laskavým souhlasem
PR Agentur Eberhard B. Starosta.

nosný profil
výpl�ový profil

nosný profil

výpl�ový kroucený drÆt
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Výrobní program

NÆzev 30/30 30/20 30/10 40/40 40/20
Velikost ok 33/33 33/20 33/12,5 40/40 40/20

Nosný profil kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2

20/1,5 12,66 14,84 18,30 11,14 13,75
25/1,5 14,91 17,08 20,58 13,11 15,72
30/1,5 16,90 19,04 22,36 14,86 17,43
40/1,5 21,25 23,28 26,74 18,05 20,60
20/2 14,64 17,43 19,77 12,83 15,33
25/2 17,41 19,49 22,54 15,26 17,76
30/2 19,85 21,17 25,32 17,40 19,85
35/2 22,58 24,63 28,10 19,78 22,24
40/2 25,31 27,36 30,88 22,17 24,63
25/3 26,68 30,73 38,20 22,52 27,57
30/3 30,85 34,89 41,61 26,06 31,11
35/3 35,02 39,06 45,66 29,59 34,64
40/3 39,15 43,19 49,90 33,10 38,14
50/3 47,48 51,51 58,37 40,16 45,21
60/3 55,80 59,84 66,84 47,23 52,27
70/3 64,13 68,16 75,31 54,29 59,34
30/4 41,33
35/4 46,78
40/4 52,23
50/4 66,01
60/4 74,04
70/4 84,94
40/5 67,66
50/5 81,05
60/5 94,43
70/5 107,82
80/5 121,21
90/5 138,61

100/5 147,99

OcelovØ m�í�ovØ matny:
Skladem
3000 x 1200
NepozinkovanØ / PozinkovanØ,
s lemem 

nosný profil oko
25/2 30/30
25/2 30/10
30/2 30/30
30/2 30/10
30/3 30/30
30/3 30/10
40/3 30/30
40/3 30/10

Na objednÆvku:
3000 x 1200
NepozinkovanØ / PozinkovanØ,
bez lemu

Podtr�ený rozm�r = 
rozm�r nosnØho profilu

V�echny rozm�ry v mm
V�echny hmotnosti v kg/m2

Dal�í rozm�ry ok na po�ÆdÆní

LisovanØ ro�ty � tabulka mo�ných
kombinací nosných profil� / ok

� Mo�ný výpl�ový profil v protiskluzovØm provedení 

� Nosný a/nebo výpl�ový profil mo�ný v protiskluzovØm provedení

Viz takØ stranu 13 ProtiskluzovØ provedení
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20/20 20/10 20/30 60/30 30/60 Výpl�ový
OlemovÆní ro�tu

RÆm
20/20 20/12,5 20/33 66/33 33/66 profil v/�/t
kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 mm Detaily mm
20,63 23,82 18,10 8,62 10,84 8/1,5 U profil* 23/30/3
24,29 27,48 21,70 9,88 13,02 8/1,5 U profil* 28/30/3
27,33 30,47 24,93 11,05 15,09 8/1,5 U profil* 33/30/3
34,28 37,52 31,93 13,50 19,36 8/1,5 U profil* 43/30/3
23,71 27,37 22,11 9,77 13,17 8/1,5 U profil* 23/30/3
28,23 32,08 26,82 11,33 15,94 8/1,5 U profil* 28/30/3
32,72 35,74 30,08 12,69 18,42 8/1,5 U profil* 33/30/3
37,24 40,26 34,52 14,22 21,15 8/1,5 PlochÆ ocel 25/3 38/30/3
41,75 44,78 38,95 15,76 23,88 8/1,5 U profil* 43/30/3
44,26 47,20 38,66 17,85 23,86 10/2 PlochÆ ocel 25/3 28/30/3
51,09 53,87 46,00 20,25 28,03 10/2 PlochÆ ocel 30/3 33/30/3
57,67 60,54 52,86 22,65 32,19 10/2 PlochÆ ocel 35/3 38/30/3
64,47 67,21 59,33 25,03 36,33 10/2 PlochÆ ocel 40/3 43/30/3
78,07 80,55 72,70 19,82 44,65 10/2 PlochÆ ocel 50/3 53/40/3
91,68 93,89 86,07 34,62 52,98 10/2 PlochÆ ocel 60/3 63/40/3

105,28 107,23 99,43 39,41 61,30 10/2 PlochÆ ocel 70/3 73/40/3
61,14 27,46 37,17 12/3 PlochÆ ocel 30/4 33/30/3
69,90 30,60 42,62 12/3 PlochÆ ocel 35/4 38/30/3
78,65 33,74 48,07 12/3 PlochÆ ocel 40/4 43/30/3
99,03 42,89 60,46 12/3 PlochÆ ocel 50/4 53/40/3

113,66 46,30 69,88 12/3 PlochÆ ocel 60/4 63/40/3
131,17 52,58 80,78 12/3 PlochÆ ocel 70/4 73/40/3
100,09 44,96 60,85 15/4 PlochÆ ocel 40/5 43/30/3
121,59 52,67 74,24 15/4 PlochÆ ocel 50/5 53/40/3
143,09 60,38 87,62 15/4 PlochÆ ocel 60/5 63/40/3
164,58 68,09 101,11 15/4 PlochÆ ocel 70/5 73/40/3
186,08 77,02 114,40 15/4 PlochÆ ocel 80/5 85/50/4
211,45 83,98 131,22
229,07 91,22 141,17 15/4 PlochÆ ocel 100/5 105/50/4

Mo�nØ d�lení ok (osa/osa) ve sm�ru nosnØho profilu, 11, 20, 33 mm a p�íslu�ný nÆsobek
Mo�nØ d�lení ok (osa/osa) ve sm�ru výpl�ovØho profilu 11, 12,5, 20, 33 mm a jejich nÆsobek 
MaximÆlní velikosti ro�tu v zÆvislosti na kombinaci ok a nosnØho profilu. P�ípadn� rÆdi poradíme.

* OlemovÆní mo�nØ i v plochØ oceli: 20/3, 25/3, 30/3, 40/3
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Výrobní program PlnØ ro�ty � tabulka mo�ných
kombinací nosných profil� / ok

lem

20/3
25/3
30/3
35/3
40/3
30/3
35/3
40/3
50/3
60/3

30/30

33/33

kg/m2

20,12
25,14
29,17
35,20
40,23
42,38
51,15
58,46
73,07
87,68

30/40

33/44

kg/m2

17,92
22,40
25,98
31,35
35,83
37,60
45,38
51,86
64,82
77,79

30/60

33/66

kg/m2

15,40
19,26
22,34
26,96
30,81
32,13
38,78
44,32
55,40
66,47

40/30

44/33

kg/m2

17,92
22,40
25,98
31,35
35,83
37,60
45,38
51,86
64,82
77,79

40/40

44/44

kg/m2

15,72
19,65
22,79
27,51
31,44
32,81
39,60
45,26
56,57
67,89

40/60

44/66

kg/m2

13,21
16,51
19,15
23,11
26,41
27,35
33,00
37,72
47,15
56,58

60/30

66/33

kg/m2

15,40
19,26
22,34
26,96
30,81
32,13
38,78
44,32
55,40
66,47

60/40

66/44

kg/m2

13,21
16,51
19,15
23,11
26,41
27,35
33,00
37,72
47,15
56,58

ozna�ení
osovØ rozte�e

ok
nosný/

výpl�ový p.
20/2
25/2
30/2
35/2
40/2
30/3
35/3
40/3
50/3
60/3

Ro�ty z nerezovØ oceli � tabulka mo�ných
kombinací nosných profil� / ok

MaximÆlní výrobní rozm�ry:
Sm�r nosnØho profilu TS = 3000 | Sm�r výpl�ovØho profilu FS = 1200
Hodnoty zatí�ení na œrovni 80% lisovanØho ro�tu (viz strana 28 /29)

MaximÆlní výrobní rozm�ry:
Sm�r nosnØho profilu TS = 2000 | Sm�r výpl�ovØho profilu FS = 2000
Hodnoty zatí�ení jsou stejnØ jako lisovanØ ro�ty (viz stranu 28 /29)

� Nosný a/nebo i výpl�ový profil mo�ný v protiskluzovØm provedení

Viz takØ strana 13 ProtiskluzovØ provedení

Za nosnØ profily jsou poklÆdÆny
ty, kterØ na obou koncích dolØhají
na nosnou spodní konstrukci.
P�ípustnÆ zatí�ení odpovídají
80% hodnot zatí�ení lisovaných
ro�t�.

V�echny rozm�ry v mm
V�echny hmotnosti v kg/m2

Dal�í mo�nÆ d�lení ok na 
po�ÆdÆní

lem

20/2
25/2
30/2
40/2

30/30
33/33
kg/m2

13,5
16,2
18,9
24,2

30/10
33/12,5
kg/m2

18,2
20,9
23,6
28,9

20/20
20/20
kg/m2

21,7
25,9
30,2
38,7

ozna�ení
rozte�e ok

nosnØ profily
20/2
25/2
30/2
40/2
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Výrobní programSva�ovanØ lisovanØ ro�ty SP � co je mo�nØ:

mm/mm
kg/m2

25/2
16,3

30/2
18,4

30/3
25,2

40/2
24,1

40/3
33,5

40/4
44,3

50/4
54,3

60/4
64,4

Nosný profil
Hmotnost

Velikost ok 34/38

NosnØ profily o rozm�ru 25/2 a� 60/4 
(JinØ mo�nosti prosím poptejte)

Velikost ok (osovØ d�lení):
VzdÆlenost nosných profil� TS = 34,3
VzdÆlenost výpl�ových profil� FS = 38,2 
(Dal�í mo�nosti prosím poptejte.)

MaximÆlní výrobní rozm�ry v kuse:
Sm�r nosnØho profilu TS = 3050
Sm�r výpl�ovØho profilu FS = 1000

Hodnoty zatí�ení viz strana 33

Nosný profil je mo�ný i v protiskluzovØm provedení

Viz takØ strana 13 ProtiskluzovØ provedení

V�echny rozm�ry v mm
V�echny hmotnosti v kg/m2
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RÆmy Vn�j�í rozm�ry

Pro normovanØ m�í�ovØ ro�ty platí:
Vn�j�í rozm�ry m�í�ovØho ro�tu jsou v�dy o 10 mm men�í ne� vn�j�í rozm�ry
rÆmu.

RÆmy

RÆmy se vyrÆb�jí ze sendzimírov� pozinkovanØ ocelovØ pÆsky (jen u normova-
ných m�í�ových ro�t�) nebo �Ærov� pozinkovanØho œhelníkovØho profilu.

v / � / t = vý�ka / �í�ka / tlou��ka oceli (viz rozm�ry na stran� 9)

RÆmy jsou z výroby opat�eny zedními
kotvami.

Na p�Æní jsou rÆmy dodÆny s nebo
bez zední kotvy nebo s otvory pop�.
zÆpustnými otvory.

Pro materiál rámu
23 / 30 / 3
28 / 30 / 3
33 / 30 / 3
38 / 30 / 3
43 / 30 / 3

Zední kotva 40 / 20 / 2 
ve vzdálenosti 500 mm

4030

3

23
-4

3

V
ý•

ka
 r

o•
tu

20
-4

0

Pro materiál rámu
23 / 16 / 2
28 / 16 / 2
33 / 16 / 2
38 / 16 / 2
43 / 16 / 2

Vyseknutí jako zední kotva jen u
normovaných m� ížových rošt�

716

2 23
-4

3

V
ý•

ka
 r

o•
tu

20
-4

0

Pro materiál rámu
53 / 40 / 3
63 / 40 / 3
73 / 40 / 3
85 / 50 / 4
105 / 50 / 4

Zední kotva 80 / 20 / 3 ve vzdálenosti 500 mm

8040-50

3-
4

53
-1

05

V
ý•

ka
 r

o•
tu

50
-1

00
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ProtiskluzovÆ œprava

Pro normÆlní pou�ití je provedení kovových ro�t� dostate�n� protiskluznØ. Kde v�ak
existuje nebezpe�í pÆdu (œrazu) p�i styku s kluznými hmotami, nap�.: ne�istota,
oleje, tuky, voda, led, potraviny apod., jsou kladeny vy��í po�adavky na protis-
kluzovØ provedení. Pro docílení vy��í œrovn� protiskluzovØho provedení jsou k
dispozici m�í�ovØ ro�ty s œpravou na nosných a/nebo výpl�ových profilech.

Aby byly spln�ny tyto vy��í po�adavky, jsou m�í�ovØ ro�ty MEA co se týkÆ jejich
protiskluzných vlastností, testovÆny podle ustanovení BGR 181 �Podlahy v pracovních
prostorÆch a pracovních oblastech s nebezpe�ím uklouznutí� a DIN 51130
�Zkou�ka podlahových krytin; stanovení protiskluznØho charakteru; pracovní
prostory a pracovní oblast se zvý�eným nebezpe�ím uklouznutí; poch�znost;
naklon�nØ roviny�.

Tyto zkou�ky byly provedeny institutem Technical and Test Institute for Constructions
Prague, pobo�ka Plze�. Výsledky zkou�ek jsou shrnuty v nÆsledující tabulce.
P�íslu�nÆ osv�d�ení na vy�ÆdÆní rÆdi p�edlo�íme.

Proto�e provedení povrchu není
zÆvislØ na vý�ce nosnØho profilu,
odpovídají vy��í nebo ni��í m�í�ovØ
ro�ty t�m, kterØ jsou uvedeny v
tabulce.
Klasifika�ní skupiny.
P�íklad: GiRo - 30/30 � 40/2
Výpl�ový profil protiskluzový ~ R 12

Velikost Nosný ProtiskluzovÆ Skupina Skupina hodnocení, 
ok profil œprava hodnocení protis- výtla�nØ prosto-

kluzovØ œpravy rovØ síly

30/30 30/2 Nosný profil R 10 V 10
30/30 30/2 Výpl�ový profil R 12 V 10
30/30 30/2 Nosný a výpl�ový R 12 V 10

profil
30/30 30/3 Nosný profil R 11 V 10
30/30 30/3 Výpl�ový profil R 12 V 10
30/30 30/3 Nosný a výpl�ový R 12 V 10

profil
30/30 30/4 Nosný a výpl�ový R 11 V 10
30/10 30/2 bez R 10 V 10
30/10 30/2 Výpl�ový profil R 11 V 10
30/10 30/3 Výpl�ový profil R 11 V 10

34/38 30/2 Nosný profil R 11 V 10

LisovanØ ro�ty

Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty
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SpeciÆlní aplikace NÆstavbovØ díly

Komplexní stavby vy�adují individuÆlní �e�ení. Zde jsou na denním po�Ædku speciÆlní
vyhotovení s atypickými ro�ty. P�es ve�kerou rozmanitost stojí stÆle na prvním
míst� po�adavky zÆkazníka. Nap�íklad pokud jde o realizaci s ohledem na ulo�ení
�i upevn�ní ro�t�, co se týkÆ protiskluzovØ œpravy �i p�ístupu sv�tla pop�. vzhledu
ok. Podle p�ípadu aplikace jsou m�í�ovØ ro�ty zpracovÆny s dodate�nými díly,
jako jsou podlahovÆ li�ta, zesilovací profily, œhelníky, vý�ezy, desti�ky, lamely
nebo jinØ zvlÆ�tnosti nap�. bezpe�nostní nÆstupní hrany, otvory nebo lamely k
na�roubovÆní.

PodlahovÆ li�ta (1)
ZesílenØ a zvý�enØ olemovÆní okraje nahoru brÆní p�epadÆní p�edm�t� u
poch�zných ro�t�.

Zesílení / zvednutí (2)
ZesílenØ a zvý�enØ olemovÆní okraje dol�, pro docílení po�adovanØ stavební vý�ky
nebo pro nÆhradu chyb�jící podp�ry (nap�. u sv�tlík�).

Vyseknutí (3)
Vý�ez nosných profil� v oblasti ulo�ení pro docílení po�adovanØ stavební vý�ky.
Je nutnØ vzhledem k vybrÆní na nosnØm prutu prov��it nosnost.

Desti�ky (4)
Nava�enØ desti�ky s otvorem nebo podØlným otvorem k upevn�ní m�í�ovØho
ro�tu na spodní konstrukci, nap�íklad u poch�zných m�í�ových ro�t�.

P�ílo�ka (5)
Nava�enØ p�ílo�ky, nap�íklad jako zaji�t�ní proti posunu.

Prosím, zeptejte se. Kompetentní technickØ poradenství je u nÆs samoz�ejmostí.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)
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Dodate�nØ díly / P�í�ezy

Úhelník / zÆv�sný œhelník (6)
Úhelník umíst�ný na jednØ nebo n�kolika stranÆch, k ulo�ení m�í�ovØho ro�tu.
Nap�íklad pro:

RegÆlovØ ro�ty
P�ednosti jsou nasnad�:
� vysokÆ nosnost p�i malØm mno�ství materiÆlu.
� vhodnØ pro plo�nÆ a bodovÆ zatí�ení
� zespodu lze poznat obsazení regÆlu
� díky propustnosti pro vodu je mo�nØ cílenØ vyu�ití u sprinklerových za�ízení.

Jedna zvlÆ�tnost od MEA:
V�echny nosnØ profily jsou silov� spojeny s ob�ma dosedacími œhelníky. Tím je
zaji�t�n optimÆlní statický œ�inek.

Alternativn� k tomu nabízí MEA regÆlovØ ro�ty s olemovÆním okraje p�e�nívajícím
sm�rem dol� jako zaji�t�ní proti posuvu.

P�í�ezy / vý�ezy
MEA vyrÆbí m�í�ovØ ro�ty s rovnými a/nebo oblými p�í�ezy a vý�ezy.

M�í�ovØ plochy se sklÆdají z vedle sebe le�ících m�í�ových ro�t� pevn� spojených se
spodní �Æstí, kterØ jsou rozm�rov� a tvarov� p�izp�sobeny. Tímto zp�sobem jsou
zohledn�ny pr�chody pro hrdla a trubky a jinÆ nutnÆ vybrÆní. JednÆ se tedy o plochy
zhotovenØ na míru, kterØ jsou konstruovÆny podle individuÆlních po�adavk�
zÆkazníka.

Zmín�nØ MEA œsp��n� prokÆzala u mnoha objekt� a velkých projekt�.

(6)
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MEAstep MEAstep atypickØ schodi��ovØ ro�ty

Jsou vyrobeny stejným postupem jako lisovanØ ro�ty.
Jsou opat�eny postranním upev�ovacím profilem, bo�ním olemovÆním z plochØ
oceli s otvory k upevn�ní na konstrukci schodi�t�.
Na schody jsou kladeny vy��í po�adavky ohledn� bezpe�nosti proti skluzu.
MEAstep schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty MEA jsou proto v�dy vyrobeny s dvojit�
d�rovanou bezpe�nostní nÆ�lapnou hranou.
Krom� zvý�enØ bezpe�nosti tak získÆvají schodi��ovØ stupn� i v�t�í stabilitu.

MEA vyrÆbí schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty s:
Velikost ok: 30/10; 30/30; 20/20
Nosný profil: a� 50/3
�í�ky ramene: do 1,60 m

Na p�Æní mohou být nosnØ a/nebo výpl�ovØ profily vyrobeny v protiskluzovØm
provedení.

Hloubka stupn� Rozm�r n
do 205 90
do 240 120
do 294 150
od 295 180

Vý�ka h zaji��uje odpovídající statickØ po�adavky.
MEA vyrÆbí atypickØ schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty r�zných forem a velikostí, takØ
schodi��ovØ podesty s bezpe�nostní nÆstupní hranou a upev�ovacím profilem.
Poptejte!

MEAstep trapØzovØ ro�ty

Jsou vyrobeny stejným postupem jako lisovanØ ro�ty. Oko 30/30 na osu stupn�,
nosný profil 30/2 v krat�ím sm�ru, olemovÆní z 70/5 v�etn� upev�ovací trubky
127,4 x 4,5 mm.

Samoz�ejm� dodÆvÆme trapØzovØ schodi��ovØ ro�ty bez zinku nebo pozinkovanØ, na
p�Æní i bez ochrannØ trubky. Podle p�Æní zÆkazníka jsou mo�nØ r�znØ velikosti ok.
Poptejte!

bezpe�nostní nÆstupní hrana, dvojit� d�rovanÆ
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MEAstep XXLMEAstep XXL schodi��ovØ ro�ty �
vzdÆleností op�r a� 3000 mm
MEAstep XXL schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty musí podle zÆruky jakosti RAL-GZ 638
na svØ nÆstupní hran� p�enÆ�et nÆsledující zatí�ení: U dØlky ro�tu maximÆln� do
1200 mm je ur�ena zÆt�� 1,5 kN (u ve�ejných staveb 2,0 kN) st�edov�, p�sobící na
dosedací plochu 100 x 100 mm. U �í�ky ramen v�t�í ne� 1200 mm je zapo�teno
n�kolik bodových zatí�ení po 1,5 kN (pop�. 2,0 kN), rozd�lených na dosedací plochy
v�dy po 100 x 100 mm, sou�asn� p�sobících podØln� na nÆstupní hranu ve 
vzdÆlenostech 600 mm. Po�et sou�asn� p�sobících jednotlivých zÆt��í vyplývÆ z
podílu vzdÆlenosti op�r (�í�ka ramene) / 600 [mm]. Tato hodnota se zaokrouhlí
na celÆ �ísla. Prohnutí p�itom nesmí p�ekro�it 1/300 vzdÆlenosti op�r, av�ak
maximÆln� 6 mm.

Aby byla tato zatí�ení garantovÆna, je u schodi��ových m�í�ových ro�t� MEAstep
XXL pro velkØ vzdÆlenosti op�r integrovÆna vysoce stabilní nosnÆ konstrukce z
U- ocelovØho profilu.

Samoz�ejm� jsou schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty MEAstep XXL podle DIN 24531 pro-
vedeny s dvojit� d�rovanou bezpe�nostní nÆstupní hranou a bo�ním olemovÆní z
plochØ oceli s otvory k upevn�ní na konstrukci schodi�t�. Stupn� jsou vyrobeny
z oceli a �Ærov� pozinkovÆny v lÆzni podle DIN EN ISO 1461.

MEAstep XXL schodi��ovØ ro�ty se vyrÆbí ve velikostech od 270 x 1600 
do 400 x 3000 mm (� x d) s velikostí ok 30/30 nebo 30/10.

Na p�Æní mohou být nosnØ a/nebo výpl�ovØ profily 
vyrobeny v protiskluzovØm provedení.

A 

pohled

pohled shora

nástupní hrana

sv�tlá rozte�

Vzdálenost op�r
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MEAstep normovanØ schodi��ovØ
ro�ty

MEAstep normovanØ schodi��ovØ ro�ty
podle DIN 24531-1

� Provedení podle DIN 24531-1

� Ochrana proti korozi podle
DIN EN ISO 1461

� Klasifika�ní skupina
protiskluzovØ provedení R 12

� P�ípustnØ zatí�ení podle
DIN EN ISO 14122-3

� VysokÆ bezpe�nost p�i plÆnovÆní
a zpracovÆvÆní

Lisovaný ro�t s dvojit� d�rovanou bezpe�nostní nÆstupní hranou a upev�ovacím
profilem, �Ærov� pozinkovaný v lÆzni, vzÆjemn� zalisovanØ profily.

Detail: Postranní ulo�ení nosnØho
profilu.VysokÆ bezpe�nost díky
p�ímo dosedajícím nosných profi-
l�m na výseky v bo�nici!

Podle DIN 24531-1 / oko 30/30

DØlka v �í�ka  Vý�ka/�í�ka nosnØho n Hmotnost
mm mm profilu v mm na kus

240 30/1,5 120 3,6 kg

600
260 30/1,5 150 3,9 kg
270 30/1,5 150 4,0 kg
305 30/1,5 180 4,4 kg
240 30/2 120 4,6 kg

700
260 30/2 150 5,0 kg
270 30/2 150 5,1 kg
305 30/2 180 5,7 kg
240 30/2 120 5,2 kg

800
260 30/2 150 5,7 kg
270 30/2 150 5,8 kg
305 30/2 180 6,4 kg
240 35/2 120 6,3 kg

900
260 35/2 150 6,9 kg
270 35/2 150 7,0 kg
305 35/2 180 7,7 kg
240 35/2 120 6,9 kg

1000
260 35/2 150 7,6 kg
270 35/2 150 7,7 kg
305 35/2 180 8,5 kg
240 40/2 120 8,9 kg

1200 270 40/2 150 9,9 kg
305 40/2 180 10,9 kg

podle DIN 24531-1 / oko 30/10
800 270 30/2 150 6,8 kg

1000 270 35/2 150 9,0 kg

podle DIN 24531 / oko 30/30 nosný profil v protiskluzovØm provedení
600 270 30/3 150 5,9 kg
800 270 30/3 150 7,6 kg

1000 270 30/3 150 9,2 kg
1200 270 40/3 150 13,3 kg

bezpe�nostní nÆstupní hrana, dvojit� d�rovanÆ
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Lisovaný ro�t s olemovÆním plochou ocelí, oko 30/30, celkovÆ vý�ka 30mm, �Ærov�
pozinkovaný v lÆzni, vzÆjemn� zalisovanØ profily. U zatí�itelnosti tvo�í zÆklad maxi-
mÆlní pr�hyb 1/200 vzdÆlenosti op�r, maximÆln� v�ak 4 mm. KolovØ zatí�ení týkající
se zatí�ení na 200 x 200 mm.

Specialita od MEA: 
Jistota sprÆvnØho polo�ení
U pr�myslových m�í�ových ro�t� o
rozm�ru 1000 x 1000 mm je do sebe
zapadajícími, vedle sebe le�icími
ro�ty zaji�t�no, �e nosný profil
v�dy dolØhÆ na spodní konstrukci.
Viz. obrÆzek ní�e.

To odpovídÆ doporu�ením profesních
organizací a DIN 24537.

Riziko odpov�dnosti vylou�eno:
Nem��e dojít k nehodÆm díky
nesprÆvn� polo�eným ro�t�m.
OchrannÆ znÆmka.

Podtr�ený rozm�r je sm�r nosnØho profilu     * Provedení s bezpe�ným polo�ením

Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty

1000 x 800
1000 x 1000

16,2
7,84

2,26
1,52

21,6
26,6

30/2
30/2

Pr� myslový ro•t bez rámu, oko 30/10 mm

P�ípustný
kolový tlak

kN

1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900

*1000 x 1000
1200 x 1000
1500 x 1000
1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900

*1000 x 1000
1200 x 1000

Vn�j�í rozm�ry
m�í�ovØho 
ro�tu v mm

41,48
28,81
21,16
16,20
11,95
7,84
7,84
7,84

62,22
43,21
31,74
24,30
17,92
11,76
11,76

3,96
3,17
2,64
2,26
1,98
1,52
1,52
1,52
5,95
4,76
3,96
3,40
2,97
2,29
2,29

Hmotnost 
v kg

11,35
13,34
15,33
17,32
19,30
21,29
25,25
31,30
16,39
19,39
22,39
25,38
28,38
31,37
37,35

30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3

Vý�ka nosnØho
profilu/

tlou��ka nosnØho 
profilu v mm

Nosný profil v krÆtkØm sm�ru

P�ípustnØ
plo�nØ 

zatí�ení 
kN/m2

1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900

*1000 x 1000
1200 x 1000
1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900

*1000 x 1000
1200 x 1000

7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
3,78

11,76
11,76
11,76
11,76
11,76
11,76
5,67

1,52
1,52
1,52
1,52
1,52
1,52
0,87
2,29
2,29
2,29
2,29
2,29
2,29
1,31

11,39
13,37
15,35
17,33
19,31
21,29
25,27
16,43
19,42
22,41
25,40
28,38
31,37
37,37

30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3

Nosný profil v dlouhØm sm�ru
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NormovanØ m�í�ovØ ro�ty 

Velikost ok 30/30 mm

NormovanØ m�í�ovØ ro�ty, 
velikosti oka 30/30 mm
Lisovaný ro�t, s olemovÆním U
profilem, celkovÆ vý�ka 20, 25
nebo 30 mm, �Ærov� pozinkovaný
v lÆzni, pochozí. Ka�dØ k�í�ení je
nosnØ díky vzÆjemnØmu zalisovÆní
profil�. M�í�ovØ ro�ty a rÆmy jsou
dodÆvÆny samostatn�.

NormovanØ m�í�ovØ ro�ty 

800 x 200

1000 x 500

1000 x 600

1100 x 500

1100 x 600

1200 x 200

1200 x 500

1200 x 600

Velikost ok
30/30

25 mm vý�ka

700 x 500

800 x 500

800 x 600

900 x 500

900 x 600

1000 x 500

1000 x 600

1100 x 500

1100 x 600

1200 x 500

1200 x 600

Velikost ok
30/30

20 mm vý�ka

500 x 350

600 x 300

600 x 400

700 x 400

700 x 500

800 x 300

800 x 400

800 x 500

800 x 600 *

850 x 425 *

840 x 525 *

900 x 400

900 x 500

900 x 600 *

1000 x 300

1000 x 400

1000 x 500

1000 x 600 *

1050 x 425

1050 x 525 *

1100 x 400

1100 x 500

1100 x 600 *

1200 x 400

1200 x 500 *

1200 x 600 *

* Tyto výrobky mají dodací lh�tu 2�3 týdny!
Nosný profil je podtr�ený. Vn�j�í rozm�ry m�í�ovØho ro�tu jsou v�dy o 10 mm 
men�í ne� vn�j�í rozm�ry rÆmu.

Velikost ok
30/30

30 mm vý�ka

Vn�j�í rozm�r rÆmu v mm
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NormovanØ m�í�ovØ ro�ty

Velikost ok 30/10 mm M�í�ový ro�t z tahokovu GarÆ�ový ro�t 30/30 mm

NormovanØ m�í�ovØ ro�ty, 
velikost ok 30/10 mm, 
m�í�ovØ ro�ty z tahokovu, 
garÆ�ovØ ro�ty, 
velikost ok 30/30 mm
Lisovaný ro�t, s olemovÆním U
profilem, celkovÆ vý�ka 20, 25 nebo
30 mm, �Ærov� pozinkovaný v
lÆzni, pochozí. Ka�dØ k�í�ení je
nosnØ díky vzÆjemnØmu zalisovÆní
profil�. M�í�ovØ ro�ty a rÆmy jsou
dodÆvÆny samostatn�.

NormovanØ m�í�ovØ ro�ty 

* Tyto výrobky mají dodací lh�tu 2�3 týdny!
1) Velikost ok 60/60, díky odsazeným nosným profil�m vhodný pro rÆm 20 mm.

Nosný profil je podtr�ený. Vn�j�í rozm�ry m�í�ovØho ro�tu jsou v�dy o 10 mm 
men�í ne� vn�j�í rozm�ry rÆmu.

600 x 400 800 x 30 x 200

1000 x 30 x 200

1200 x 30 x 200

1250 x 30 x 200

1000 x 25 x 250

1250 x 25 x 250

300 x 25 x 300

400 x 30 x 400

500 x 30 x 500

600 x 40 x 600

700 x 500

800 x 500

800 x 600

900 x 500

900 x 600

1000 x 500

1000 x 600

1100 x 500

1100 x 600

1200 x 500

1200 x 600

Velikost ok
30/10

20 mm vý�ka

Velikost ok
30/10

25 mm vý�ka

500 x 350

600 x 300

600 x 400 *

650 x 400

700 x 400

700 x 500

800 x 300

800 x 400

800 x 500

800 x 600

900 x 400

900 x 500

900 x 600

1000 x 300

1000 x 400

1000 x 500

1000 x 600

1050 x 425 *

1100 x 400

1100 x 500

1100 x 600

1200 x 400

1200 x 500

1200 x 600

M�í�ový ro�t 
z tahokovu

25 mm vý�ka1)

Vn�j�í rozm�r rÆmu v mm

GarÆ�ový ro�t
30/30 
v mm



NormovanØ schodi��ovØ ro�ty SP22

NormovanØ schodi��ovØ ro�ty SP 600

800

1000

1200

240
270
305
240
270
305
240
270
305
240
270
305

30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/3 
30/3
30/3
40/2
40/2
40/2

4,0
4,5
5,0
5,1
5,7
6,3
7,9
8,9
9,9
8,7
9,7

10,8

120
150
180
120
150
180
120
150
180
120
150
180

DØlka 
v mm

Hmotnost 
v kg

n�í�ka b 
v mm

Vý�ka/�í�ka nosnØho
profilu v mm

MEAstep normovanØ schodi��ovØ ro�ty SP
podle DIN 24531-1
Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty s dvojit� d�rovanou bezpe�nostní nÆstupní hranou a 
upev�ovacím profilem, �Ærov� pozinkovanØ v lÆzni, v�echny nosnØ a výpl�ovØ profily
vzÆjemn� sva�enØ.

� provedení podle DIN 24531-1

� ochrana proti korozi podle
DIN EN ISO 1461

� klasifika�ní skupina
protiskluzovØ provedení R 10

� p�ípustnØ zatí�ení podle
DIN EN ISO 14122-3

b

13

h

3045°

20

13

n35

55
70

bezpe�nostní nÆstupní hrana, dvojit� d�rovanÆ



Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty SP

Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty SP
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Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty jsou vyrobeny z oceli S 235 JR a �Ærov� pozinkovÆny v
lÆzni, v�echny nosnØ a výpl�ovØ profily jsou vzÆjemn� sva�enØ.

1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900
1000 x 1000*
1000 x 1100
1000 x 1200
1000 x 1500
1000 x 2000
1000 x 2500
1000 x 3050

34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38

30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2 
30/2
30/2
30/2
30/2
30/2

9,9
11,8
13,5
15,1
17,0
18,7
20,3
21,9
27,4
36,5
44,6
54,0

Vn�j�í rozm�ry
m�í�ovØho ro�tu 

v mm

Hmotnost 
v kg

Velikost ok
v mm

Vý�ka nosnØho 
profilu/ tlou��ka 

nosnØho profilu v mm 

Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty SP

1000 x 500
1000 x 600
1000 x 700
1000 x 800
1000 x 900
1000 x 1000*
1000 x 1100
1000 x 1200
1000 x 1500
1000 x 2000
1000 x 2500
1000 x 3050

34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38
34/38

30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3 
30/3
30/3
30/3
30/3
30/3

13,3
16,0
18,3
20,6
23,2
25,5
27,6
29,6
37,7
49,4
61,8
75,0

Vn�j�í rozm�ry
m�í�ovØho ro�tu 

v mm

Hmotnost 
v kg

Velikost ok 
v mm

Vý�ka nosnØho 
profilu/ tlou��ka 

nosnØho profilu v mm

Plným sva�ením v�ech bod� k�í�í-
cích nosnØ a výpl�ovØ profily
vznikne velmi pevný m�í�ový ro�t
s maximÆlní odolností a optimÆl-
ním rozd�lením zatí�ení.

IdeÆlní k pou�ití v pr�myslu a
strojírenství.

Podtr�ený rozm�r je sm�r nosnØho profilu

* Prosím, respektujte: NosnØ profily musí dolØhat na spodní konstrukci. 
P�i poklÆdÆní je t�eba bezpodmíne�n� zabrÆnit zÆm�n� sm�ru nosnØho profilu



Ro�ty z plechových profil�

Ro�ty z plechových profil� vyrobenØ z pozinkovanØho ocelovØho plechu se pou�ívají
jako vklÆdací a p�ekryvnØ ro�ty pro odvod�ovací kanÆlky MEA. Díky svØmu pou�ití
jsou tyto ro�ty takØ ozna�ovÆny jako kanÆlkovØ ro�ty.

Na p�Æní budou ro�ty opat�eny nÆzvem nebo Va�ím logem.

V dØlkÆch 500 nebo 1000 mm jsou mo�nÆ mnohÆ provedení.

Poptejte!

24
Ro�ty z plechových profil�/ 
kanÆlkovØ ro�ty

Ro�ty z plechových profil�/ 
kanÆlkovØ ro�ty



P�íslu�enství / zaji��ovací prvky pro 
m�í�ovØ ro�ty

ZÆv�sy
Provedení alternativn� pro
lehkØ a t��kØ m�í�ovØ ro�ty,
p�esazenØ nebo nasazenØ, 
pro odklÆp�ní ro�tu.

UzÆv�r na nÆstr�kový klí�
SklÆdÆ se z uzÆv�ru s nava�enou 
p�ílo�kou a jazý�kem v�etn� nÆstr�-
kovØho klí�e.
K uzam�ení výklopných ro�t�.

DvojitÆ svorka s talí�ovou p�ílo�kou a �rouby.
Jen pro velikost ok 30/30, zaji�t�ní proti vyklouznutí 
a vyv��ení, pro spojení dvou ro�t�. DØlka �roubu 
60 mm (vý�ka ro�tu do 30 mm)

PozinkovanÆ svorka se sponou
a �roubem.
Pro velikost ok 30/30, 30/10
nebo 20/20 mm. Zaji�t�ní proti
vyklouznutí a vyv��ení. DØlka
�roubu 60 � 100 mm, prosím, p�i objednÆvÆní uve	te 
vý�ku ro�tu.

PozinkovanÆ svorka s profilovou p�ílo�kou 
a �roubem.
Jen pro velikost ok 30/30, zaji�t�ní proti vyklouznutí 
a vyv��ení. DØlka �roubu 60 mm (vý�ka ro�tu do 
30 mm)

Jsou mo�nÆ jinÆ upevn�ní . Prosím poptejte!

P�íslu�enství / zaji��ovací prvky 
pro m�í�ovØ ro�ty

P�íslu�enství / zaji��ovací prvky 
pro m�í�ovØ ro�ty
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MEA nabízí sortiment upevn�ní
pro v�echny varianty m�í�ových
ro�t�.
Upev�ovací materiÆl je vyroben z
�Ærov� pozinkovanØ oceli.

P�edstavenÆ upevn�ní jsou vhodnÆ
pro poch�znØ m�í�ovØ ro�ty.
U p�ejezdných m�í�ových ro�t� by
m�ly být na m�í�ový ro�t nava�eny
perforovanØ desky nebo upev�ovací
p�ílo�ky.

Svorka z nerezovØ oceli
Pro velikost ok 30/10 nebo 30/30 mm. K upevn�ní
m�í�ových ro�t�, zaji�t�ní proti vyklouznutí a 
vyv��ení. S p�ílo�kou a �roubem.

20/20

30/10

30/30

pro velikost ok 30/10

pro velikost ok 30/30



26

NÆ�rtky a poznÆmky



Statika

Statika
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VzdÆlenost op�r:

Zpravidla je m�í�ový ro�t 
pova�ovÆn za nosník o 
jednom poli. 
Pro dimenzovÆní je relevantní 
sv�tlÆ vzdÆlenost op�r.
MinimÆlní dØlka dosedu = 
vý�ka ro�tu, ale minimÆln� 30 mm.

Zatí�ení / 
plocha zatí�ení:

A = op�ra 
Fp = bodovØ zatí�ení [kN] 
Fv = plo�nØ zatí�ení [kN/m2]
f = pr�hyb [mm]

Plocha zatí�ení:

= plocha, na kterou p�sobí 
definovanØ zatí�ení, nap�.: 
u pojezdných m�í�ových ro�t� 
dotykovÆ plocha jednoho kola.

P�epo�ítací tabulka:

kg = kilogram
t = tuna
kp = kilopond (zastaralØ)

1 kg ~ 1 daN = 10 N = 1 kp
100 kg ~ 1 kN = 100 daN = 1 000 N
1 t ~ 10 kN = 1 000 daN = 10 000 N

Statika / Rozm�ry

Nosnost m�í�ových ro�t� je zÆvis-
lÆ na n�kolika faktorech:

� materiÆlu (MEA pou�ívÆ ocel
jakosti S 235 JR) 

� nosnØm profilu
(viz tabulky na stranÆch 8, 9, 10
a 11)
(výpl�ovØ profily nejsou pro
dimenzovÆní sm�rodatnØ, 
slou�í k rozd�lení zatí�ení) 

� velikosti ok
(viz tabulky na stranÆch 8, 9, 10
a 11)

� vzdÆlenosti op�r
� zatí�ení
� plo�nØ zatí�ení

DimenzovÆní na�ich m�í�ových
ro�t� se provÆdí podle normy pro
�ízení jakosti pro m�í�ovØ ro�ty
RAL-GZ 638.

Statika

N = newton
daN = dekanewton
kN = kilonewton

Vn�j�í rozm�r m�í�ovØho ro�tu

vzdÆl. op�r
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Tabulka zatí�ení

Tabulka zatí�ení
pro lisovanØ ro�ty s velikostí ok
33,3/33,3 mm, p�ípustnØ pnutí
oceli = 16,00 kN/cm2 materiÆl
S235 JR (ST 37-2)

FP = maximÆlní zatí�ení [kN] 
silou p�sobící ve st�edu 
zat��ovanØ plochy o 
rozm�ru 200 x 200 mm,

f = pr�hyb [cm] p�i uvedenØm 
plnØm zatí�ení

FV = maximÆlní zatí�ení [kN/m2] 
u plo�n� a rovnom�rn� 
rozlo�enØho zatí�ení,

fv = pr�hyb [cm] p�i uvedenØm 
plnØm zatí�ení

� nepochozí

� poch�znØ, s 1,5 kN, pr�hyb f 
1/200 vzdÆlenosti op�r, 
maximÆln� v�ak 0,4 cm 
nebude p�itom p�ekro�en.

I p�es dostate�nou nosnost je
poch�znost v mezní oblasti (tlu-
stÆ �Æra) omezena p�ípustným
pr�hybem.

Tabulka zatí�ení28

20/2 25/2 25/3 30/2 30/3 30/4 35/3 40/2 40/3
Fp 7,17 11,11 16,67 15,86 23,79 31,73 32,07 27,68 41,52

200 f 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fv 115 180 270 259 389 518 529 461 691
fv 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Fp 3,59 5,56 8,33 7,93 11,90 15,86 16,03 13,84 20,76

300 f 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03 0,03
Fv 51 80 120 115 173 230 235 205 307
fv 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04

Fp 2,39 3,70 5,56 5,29 7,93 10,58 10,69 9,23 13,84

400 f 0,12 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06
Fv 29 45 68 65 97 130 132 115 173
fv 0,13 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06

Fp 1,79 2,78 4,17 3,97 5,95 7,93 8,02 6,92 10,38

500 f 0,18 0,15 0,15 0,12 0,12 0,12 0,11 0,09 0,09
Fv 18 29 43 41 62 83 85 74 111
fv 0,2 0,16 0,16 0,13 0,13 0,13 0,11 0,1 0,1

Fp 1,43 2,22 3,33 3,17 4,76 6,35 6,41 5,54 8,30

600 f 0,26 0,21 0,21 0,17 0,17 0,17 0,15 0,13 0,13
Fv 13 20 30 29 43 58 59 51 77
fv 0,29 0,23 0,23 0,19 0,19 0,19 0,16 0,14 0,14

Fp 1,20 1,85 2,78 2,64 3,97 5,29 5,34 4,61 6,92

700 f 0,35 0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,2 0,17 0,17
Fv 9 15 22 21 32 42 43 38 56
fv 0,39 0,31 0,31 0,26 0,26 0,26 0,22 0,19 0,19

Fp 1,02 1,59 2,38 2,27 3,40 4,53 4,58 3,95 5,93

800 f 0,45 0,36 0,36 0,3 0,3 0,3 0,26 0,23 0,23
Fv 7 11 17 16 24 32 33 29 43
fv 0,51 0,41 0,41 0,34 0,34 0,34 0,29 0,25 0,25

Fp 0,90 1,39 2,08 1,98 2,97 3,97 4,01 3,46 5,19

900 f 0,57 0,45 0,45 0,38 0,38 0,38 0,32 0,28 0,28
Fv 6 9 13 13 19 26 26 23 34
fv 0,64 0,51 0,51 0,43 0,43 0,43 0,37 0,32 0,32

Fp 0,80 1,23 1,85 1,76 2,64 3,53 3,56 3,08 4,61

1000 f 0,69 0,55 0,55 0,46 0,46 0,46 0,4 0,35 0,35
Fv 5 7 11 10 16 21 21 18 28
fv 0,79 0,63 0,63 0,53 0,53 0,53 0,45 0,4 0,4

Fp 0,72 1,11 1,67 1,59 2,38 3,17 3,21 2,77 4,15

1100 f 0,83 0,67 0,67 0,55 0,55 0,55 0,48 0,42 0,42
Fv 4 6 9 9 13 17 17 15 23
fv 0,96 0,77 0,77 0,64 0,64 0,64 0,55 0,48 0,48

Fp 0,65 1,01 1,52 1,44 2,16 2,88 2,92 2,52 3,77

1200 f 0,98 0,79 0,79 0,66 0,66 0,66 0,56 0,49 0,49
Fv 3 5 8 7 11 14 15 13 19
fv 1,14 0,91 0,91 0,76 0,76 0,76 0,65 0,57 0,57

Fp 0,60 0,93 1,39 1,32 1,98 2,64 2,67 2,31 3,46

1300 f 1,15 0,92 0,92 0,77 0,77 0,77 0,66 0,57 0,57
Fv 3 4 6 6 9 12 13 11 16
fv 1,34 1,07 1,07 0,89 0,89 0,89 0,77 0,67 0,67

Fp 0,55 0,85 1,28 1,22 1,83 2,44 2,47 2,13 3,19

1400 f 1,33 1,06 1,06 0,88 0,88 0,88 0,76 0,66 0,66
Fv 2 4 6 5 8 11 11 9 14
fv 1,56 1,24 1,24 1,04 1,04 1,04 0,89 0,78 0,78

Fp 0,51 0,79 1,19 1,13 1,70 2,27 2,29 1,98 2,97

1500 f 1,52 1,21 1,21 1,01 1,01 1,01 0,87 0,76 0,76
Fv 2 3 5 5 7 9 9 8 12
fv 1,79 1,43 1,43 1,19 1,19 1,19 1,02 0,89 0,89

Fp 0,48 0,74 1,11 1,06 1,59 2,12 2,14 1,85 2,77

1600 f 1,72 1,38 1,38 1,15 1,15 1,15 0,98 0,86 0,86
Fv 2 3 4 4 6 8 8 7 11
fv 2,03 1,63 1,63 1,35 1,35 1,35 1,16 1,02 1,02

Fp 0,45 0,69 1,04 0,99 1,49 1,98 2,00 1,73 2,59

1700 f 1,94 1,55 1,55 1,29 1,29 1,29 1,11 0,97 0,97
Fv 2 2 4 4 5 7 7 6 10
fv 2,29 1,83 1,83 1,53 1,53 1,53 1,31 1,15 1,15

Fp 0,42 0,65 0,98 0,93 1,40 1,87 1,89 1,63 2,44

1800 f 2,17 1,73 1,73 1,44 1,44 1,44 1,24 1,08 1,08
Fv 1 2 3 3 5 6 7 6 9
fv 2,57 2,06 2,06 1,71 1,71 1,71 1,47 1,29 1,29

Fp 0,40 0,62 0,93 0,88 1,32 1,76 1,78 1,54 2,31

1900 f 2,41 1,93 1,93 1,6 1,6 1,6 1,38 1,2 1,2
Fv 1 2 3 3 4 6 6 5 8
fv 2,87 2,29 2,29 1,91 1,91 1,91 1,64 1,43 1,43

Fp 0,38 0,58 0,88 0,83 1,25 1,67 1,69 1,46 2,19

2000 f 2,66 2,13 2,13 1,77 1,77 1,77 1,52 1,33 1,33
Fv 1 2 3 3 4 5 5 5 7
fv 3,17 2,54 2,54 2,12 2,12 2,12 1,81 1,59 1,59

Nosný profil, vý�ka x tlou��ka [mm]

Tabulka zatí�ení lisovaných ro�t�
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40/4 40/5 50/3 50/4 50/5 60/3 60/4 60/5 70/3 70/4 70/5 80/5 90/5 100/5
55,36 69,20 63,65 84,86 106,1 89,99 120,0 150,0 120,1 160,1 200,2 256,2 318,0 384,5 Fp
0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 f 200922 1152 1080 1440 1800 1555 2074 2592 2117 2823 3528 4609 5833 7201 Fv
0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 f

27,68 34,60 31,82 42,43 53,04 45,00 60,00 75,00 60,05 80,06 100,1 128,1 159,0 192,2 Fp
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 f 300410 512 480 640 800 691 922 1152 941 1255 1568 2048 2592 3200 Fv
0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 f

18,45 23,07 21,22 28,29 35,36 30,00 40,00 50,00 40,03 53,37 66,72 85,40 106,0 128,2 Fp
0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 f 400230 288 270 360 450 389 518 648 529 706 882 1152 1458 1800 Fv
0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 f

13,84 17,30 15,91 21,22 26,52 22,50 30,00 37,50 30,02 40,03 50,04 64,05 79,50 96,12 Fp
0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 f 500147 184 173 230 288 249 332 415 339 452 565 737 933 1152 Fv
0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 f

11,07 13,84 12,73 16,97 21,22 18,00 24,00 30,00 24,02 32,02 40,03 51,24 63,60 76,90 Fp
0,13 0,13 0,1 0,1 0,1 0,09 0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,05 f 600102 128 120 160 200 173 230 288 235 314 392 512 648 800 Fv
0,14 0,14 0,11 0,11 0,11 0,1 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06 f
9,23 11,53 10,61 14,14 17,68 15,00 20,00 25,00 20,02 26,69 33,36 42,70 53,00 64,08 Fp
0,17 0,17 0,14 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,1 0,1 0,1 0,09 0,08 0,07 f 70075 94 88 118 147 127 169 212 173 230 288 376 476 588 Fv
0,19 0,19 0,16 0,16 0,16 0,13 0,13 0,13 0,11 0,11 0,11 0,1 0,09 0,08 f
7,91 9,89 9,09 12,12 15,15 12,86 17,14 21,43 17,16 22,87 28,59 36,60 45,40 54,93 Fp
0,23 0,23 0,18 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,13 0,13 0,13 0,11 0,1 0,09 f 80058 72 68 90 113 97 130 162 132 176 221 288 365 450 Fv
0,25 0,25 0,2 0,2 0,2 0,17 0,17 0,17 0,15 0,15 0,15 0,13 0,11 0,1 f
6,92 8,65 7,96 10,61 13,26 11,25 15,00 18,75 15,01 20,02 25,02 32,03 39,80 48,06 Fp
0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,19 0,19 0,19 0,16 0,16 0,16 0,14 0,13 0,11 f 90046 57 53 71 89 77 102 128 105 139 174 228 288 356 Fv
0,32 0,32 0,26 0,26 0,26 0,21 0,21 0,21 0,18 0,18 0,18 0,16 0,14 0,13 f
6,15 7,69 7,07 9,43 11,79 10,00 13,33 16,67 13,34 17,79 22,24 28,47 35,30 42,72 Fp
0,35 0,35 0,28 0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,2 0,2 0,2 0,17 0,15 0,14 f 100037 46 43 58 72 62 83 104 85 113 141 184 233 288 Fv
0,4 0,4 0,32 0,32 0,32 0,26 0,26 0,26 0,23 0,23 0,23 0,2 0,18 0,16 f

5,54 6,92 6,36 8,49 10,61 9,00 12,00 15,00 12,01 16,01 20,02 25,62 31,80 38,45 Fp
0,42 0,42 0,33 0,33 0,33 0,28 0,28 0,28 0,24 0,24 0,24 0,21 0,18 0,17 f 110030 38 36 48 60 51 69 86 70 93 117 152 193 238 Fv
0,48 0,48 0,38 0,38 0,38 0,32 0,32 0,32 0,27 0,27 0,27 0,24 0,21 0,19 f
5,03 6,29 5,79 7,71 9,64 8,18 10,91 13,64 10,92 14,56 18,20 23,29 28,90 34,95 Fp
0,49 0,49 0,39 0,39 0,39 0,33 0,33 0,33 0,28 0,28 0,28 0,25 0,22 0,2 f 120026 32 30 40 50 43 58 72 59 78 98 128 162 200 Fv
0,57 0,57 0,46 0,46 0,46 0,38 0,38 0,38 0,33 0,33 0,33 0,29 0,25 0,23 f
4,61 5,77 5,30 7,07 8,84 7,50 10,00 12,50 10,01 13,34 16,68 21,35 26,50 32,04 Fp
0,57 0,57 0,46 0,46 0,46 0,38 0,38 0,38 0,33 0,33 0,33 0,29 0,26 0,23 f 130022 27 26 34 43 37 49 61 50 67 84 109 138 170 Fv
0,67 0,67 0,54 0,54 0,54 0,45 0,45 0,45 0,38 0,38 0,38 0,34 0,3 0,27 f
4,26 5,32 4,90 6,53 8,16 6,92 9,23 11,54 9,24 12,32 15,40 19,71 24,50 29,58 Fp
0,66 0,66 0,53 0,53 0,53 0,44 0,44 0,44 0,38 0,38 0,38 0,33 0,29 0,27 f 140019 24 22 29 37 32 42 53 43 58 72 94 119 147 Fv
0,78 0,78 0,62 0,62 0,62 0,52 0,52 0,52 0,44 0,44 0,44 0,39 0,35 0,31 f
3,95 4,94 4,55 6,06 7,58 6,43 8,57 10,71 8,58 11,44 14,30 18,30 22,70 27,46 Fp
0,76 0,76 0,61 0,61 0,61 0,51 0,51 0,51 0,43 0,43 0,43 0,38 0,34 0,3 f 150016 20 19 26 32 28 37 46 38 50 63 82 104 128 Fv
0,89 0,89 0,71 0,71 0,71 0,6 0,6 0,6 0,51 0,51 0,51 0,45 0,4 0,36 f
3,69 4,61 4,24 5,66 7,07 6,00 8,00 10,00 8,01 10,67 13,34 17,08 21,20 25,63 Fp
0,86 0,86 0,69 0,69 0,69 0,57 0,57 0,57 0,49 0,49 0,49 0,43 0,38 0,34 f 160014 18 17 23 28 24 32 41 33 44 55 72 91 113 Fv
1,02 1,02 0,81 0,81 0,81 0,68 0,68 0,68 0,58 0,58 0,58 0,51 0,45 0,41 f
3,46 4,32 3,98 5,30 6,63 5,62 7,50 9,37 7,51 10,01 12,51 16,01 19,90 24,03 Fp
0,97 0,97 0,77 0,77 0,77 0,65 0,65 0,65 0,55 0,55 0,55 0,48 0,43 0,39 f 170013 16 15 20 25 22 29 36 29 39 49 64 81 100 Fv
1,15 1,15 0,92 0,92 0,92 0,76 0,76 0,76 0,66 0,66 0,66 0,57 0,51 0,46 f
3,26 4,07 3,74 4,99 6,24 5,29 7,06 8,82 7,06 9,42 11,77 15,07 18,70 22,62 Fp
1,08 1,08 0,87 0,87 0,87 0,72 0,72 0,72 0,62 0,62 0,62 0,54 0,48 0,43 f 180011 14 13 18 22 19 26 32 26 35 44 57 72 89 Fv
1,29 1,29 1,03 1,03 1,03 0,86 0,86 0,86 0,73 0,73 0,73 0,64 0,57 0,51 f
3,08 3,84 3,54 4,71 5,89 5,00 6,67 8,33 6,67 8,90 11,12 14,23 17,70 21,36 Fp
1,2 1,2 0,96 0,96 0,96 0,8 0,8 0,8 0,69 0,69 0,69 0,6 0,53 0,48 f 190010 13 12 16 20 17 23 29 23 31 39 51 65 80 Fv

1,43 1,43 1,15 1,15 1,15 0,96 0,96 0,96 0,82 0,82 0,82 0,72 0,64 0,57 f
2,91 3,64 3,35 4,47 5,58 4,74 6,32 7,89 6,32 8,43 10,53 13,48 16,70 20,24 Fp
1,33 1,33 1,06 1,06 1,06 0,89 0,89 0,89 0,76 0,76 0,76 0,67 0,59 0,53 f 20009 12 11 14 18 16 21 26 21 28 35 46 58 72 Fv
1,59 1,59 1,27 1,27 1,27 1,06 1,06 1,06 0,91 0,91 0,91 0,79 0,7 0,63 f

Nosný profil, vý�ka x tlou��ka [mm]



Tabulka zatí�ení30

Tabulka zatí�ení

Tabulka zatí�ení pro osobní a
nÆkladní automobily

Mostní t�ída podle DIN 1072

Je zohledn�n maximÆlní pr�hyb
1/200 vzdÆlenosti op�r

Výb�r nosnØho profilu v zÆvislosti
na vzdÆlenosti op�r, zatí�ení a
zvolenØ velikosti ok.

P�íklad:
VzdÆlenost op�r = 800 mm 
Zatí�ení = nÆkladní vozidlo 20 kN 
bez koeficientu brzd�ní:

zvoleno:
M�í�ový ro�t, velikost ok 33,3,
nosný profil 70/4 nebo 60/5 podle
stÆvající konstruk�ní vý�ky. Ve
zvlÆ�tních p�ípadech mohou být
nosnØ profily v oblasti dosedu
vyklesnuty (viz stranu 10).

Zatí�ení Osobní automobil DodÆvkovÆ vozidla NÆkl. auto.

Kolový tlak 4,5 kN 10 kN 20 kN

Zat��ovanÆ 
200 x 200 mm 200 x 200 mm 200x200 mm

plocha

Koeficient
1,0 (bez) 1,3 1,0 (bez) 1,3 1,0 (bez)

brzd�ní

Velikost ok Velikost ok Velikost ok

M�í�ový ro�t 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20

Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil
Vz

dÆ
le

no
st

 o
p�

r 
[m

m
]

za
tí�

en
í

200
20/2 20/2 20/2 20/2 25/2 20/2 30/2 25/2 40/2 30/2

25/3 30/3 25/3

300
25/2 20/2 30/2 25/2 40/2 30/2 40/2 40/2 40/3 35/3

25/3 30/3 25/3 30/4 30/3 30/4

400
30/2 25/2 30/3 25/3 35/3 40/2 40/3 35/3 50/3 50/3
25/3 30/4 30/3 30/4 40/5 40/4

500
40/2 30/2 30/3 25/3 40/3 35/3 50/3 40/3 60/3 50/3
30/3 30/4 40/4 50/4 40/5

600
40/2 30/2 40/3 40/2 50/3 40/3 50/4 50/3 60/4 60/3
30/3 30/4 30/3 40/4 40/5 40/4 50/5 50/4

700
40/2 40/2 40/3 35/3 50/3 50/3 60/3 50/3 60/4 60/3
35/3 30/3 30/4 40/5 40/4 50/4 40/4 50/4

800
35/3 40/2 40/3 35/3 60/3 50/3 60/4 50/3 70/4 60/4

30/3 30/4 50/4 40/4 50/5 40/5 60/5 50/5

900
40/3 35/3 50/3 40/3 60/3 50/3 60/4 60/3 70/4 70/3

30/4 40/4 50/4 40/5 50/5 50/4 60/4

1000
40/3 35/3 50/3 40/3 60/3 50/3 70/3 60/3 70/5 70/4

30/4 40/4 50/5 40/5 60/4 50/4 60/5

1100
50/3 35/3 50/3 40/3 60/4 60/3 70/4 60/3 70/5 70/4
40/4 30/4 40/5 50/5 50/4 60/5 50/5 60/5

1200
50/3 40/3 50/4 50/3 70/3 60/3 70/4 60/4 80/5 70/4
40/4 40/5 40/4 60/4 50/4 60/5 50/5

1300
50/3 40/3 60/3 50/3 70/3 60/3 70/4 70/3 80/5 70/5
40/4 50/4 40/4 60/4 50/4 60/4

1400
50/3 40/3 60/3 50/3 70/4 60/3 70/5 70/3 90/5 70/5
40/5 50/4 40/4 60/5 50/5 60/4

1500
50/3 50/3 60/3 50/3 70/4 60/4 70/5 70/4 90/5 70/5
40/5 40/4 50/4 40/5 60/5 50/5 60/5

1600
60/3 50/3 60/3 50/3 70/4 60/4 70/5 70/4 90/5 80/5
50/4 40/4 50/5 60/5 50/5 60/5

1700
60/3 50/3 60/4 60/3 70/4 70/3 80/5 70/4 100/5 80/5
50/4 40/5 50/5 50/4 60/4 60/5

1800
60/3 50/3 60/4 60/3 70/5 70/3 80/5 70/4 100/5 80/5
50/4 40/5 50/5 50/4 60/4

1900
60/3 50/3 60/4 60/3 70/5 70/4 80/5 70/4 100/5 80/5
50/4 50/5 60/5

2000
60/3 50/3 70/3 60/3 70/5 70/4 80/5 70/5 100/5 90/5
50/5 60/4 60/5

Tabulka zatí�ení m�í�ových ro�t� pro osobní 
a nÆkladní automobily
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NÆkl. auto. NÆkladní automobily T��ký nÆkladní automobil 12 T��ký nÆkladní automobil 30 T��ký nÆkladní automobil 60

20 kN 30 kN 40 kN 50 kN 100 kN

200 x 200 mm 200 x 200 mm 200 x 260 mm 200 x 400 mm 200 x 600 mm

1,3 1,0 (bez) 1,3 1,0 (bez) 1,3 1,0 (bez) 1,3 1,0 (bez) 1,3

Velikost ok Velikost ok Velikost ok Velikost ok Velikost ok

33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20

Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil

40/2 40/2 35/3 40/2 40/3 40/2 35/3 40/2 40/3 35/3
30/4 30/3 30/4 30/3 30/4 30/4 30/3 30/4
50/3 40/3 50/3 50/3 60/3 50/3 50/4 50/3 60/3 50/3 50/3 40/3 50/4 50/3
40/4 40/5 40/4 50/4 40/4 40/5 40/4 50/5 40/5 40/4 40/5 40/4
60/3 50/3 60/3 50/3 70/3 60/3 70/3 60/3 70/4 60/4 60/4 60/3 70/4 60/3 60/4 60/3 70/4 60/3
50/4 40/4 50/5 40/5 60/4 50/4 60/4 50/4 60/5 50/5 50/5 50/4 60/5 50/5 50/5 50/4 50/5
60/4 60/3 70/3 60/3 70/4 70/3 70/4 60/4 70/5 70/4 70/4 60/4 70/5 70/4 70/5 70/4 100/5 70/5
50/5 50/4 60/4 50/4 60/4 60/5 50/5 60/5 60/5 50/5 60/5 60/5
70/4 60/3 70/4 60/4 70/5 70/4 70/5 70/4 80/5 70/5 70/5 70/4 100/5 70/5 100/5 80/5 100/5
60/5 50/5 60/5 50/5 60/5 60/5 60/5
70/4 70/3 70/5 70/4 80/5 70/4 80/5 70/4 90/5 80/5 80/5 70/5 100/5 80/5 100/5 100/5

60/4 60/5
70/5 70/4 80/5 70/4 90/5 70/5 90/5 70/5 100/5 80/5 100/5 80/5 90/5 100/5

60/5 60/5
80/5 70/4 80/5 70/5 90/5 80/5 100/5 80/5 90/5 100/5 80/5 100/5

60/5
80/5 70/4 90/5 70/5 100/5 80/5 100/5 80/5 90/5 90/5 100/5

90/5 70/5 90/5 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5

90/5 70/5 100/5 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5

90/5 80/5 100/5 80/5 90/5 100/5 100/5

100/5 80/5 90/5 100/5 100/5

100/5 80/5 90/5 100/5

90/5 90/5

100/5 100/5

100/5 100/5

100/5 100/5

100/5 100/5
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Tabulka zatí�ení pro 
vysokozdvi�nØ vozíky
podle DIN 1055-3:2002-10 bez
dynamickØho koeficientu

Je zohledn�n maximÆlní pr�hyb
1/200 vzdÆlenosti op�r.

Výb�r nosnØho profilu v zÆvislosti
na vzdÆlenosti op�r, zatí�ení a
zvolenØ velikosti ok.

l

Tabulka zatí�ení, 
vysokozdvi�nØ vozíky

Tabulka zatí�ení, 
vysokozdvi�nØ vozíky

Tabulka zatí�ení lisovaných ro�t�, 
vysokozdvi�nØ vozíky

200
30/2 25/2 30/3 30/2 35/3 30/3 50/3 35/3 60/3 50/3 60/4 50/3
25/3 25/3 40/4 30/4 50/4 40/4 50/5 40/5

300
35/3 40/2 40/3 35/3 50/4 50/3 60/3 50/3 70/4 60/4 70/5 70/3
30/4 30/3 30/4 40/5 40/4 50/5 40/5 60/5 50/5 60/4

400
40/3 35/3 50/3 50/3 60/4 50/4 70/4 60/4 80/5 70/4 80/5 70/5

30/4 40/5 40/4 50/5 40/5 60/5 50/5 60/5

500
50/3 40/3 60/3 50/3 70/4 60/3 70/5 70/4 90/5 70/5 100/5 80/5
40/4 50/4 40/5 60/5 50/5 60/5

600
50/4 50/3 60/4 60/3 70/4 70/3 80/5 70/4 100/5 80/5 90/5
40/5 40/4 50/5 50/4 60/4

700
60/3 50/3 70/3 60/3 70/5 70/4 90/5 70/5 90/5 100/5
50/4 40/4 60/4 50/4 60/5

800
60/4 50/3 70/4 60/4 80/5 70/4 90/5 80/5 100/5
50/5 40/5 60/5 50/5

900
70/3 60/3 70/4 70/3 80/5 70/5 100/5 80/5 100/5
60/4 50/4 60/4

1000
70/3 60/3 70/5 70/4 90/5 70/5 90/5
60/4 50/4 60/5

1100
70/4 60/3 70/5 70/4 100/5 80/5 90/5
60/5 50/5 60/5

1200
70/4 60/4 80/5 70/4 100/5 80/5 100/5
60/5 50/5

1300
70/4 70/3 80/5 70/5 100/5 90/5 100/5

60/4

1400
70/5 70/3 90/5 70/5 90/5

60/4

1500
70/5 70/4 90/5 70/5 90/5

60/5

1600
70/5 70/4 90/5 80/5 100/5

60/5

1700
80/5 70/4 100/5 80/5 100/5

60/5

1800
80/5 70/4 100/5 80/5 100/5

1900
80/5 70/4 100/5 80/5 100/5

2000
80/5 70/5 100/5 90/5

Kategorie G1 G2 G3 G4 G5 G6
P�íp. celkovÆ 31 kN 46 kN 69 kN 100 kN 150 kN 190 kNhmotnost 

Kolový tlak QK 13 kN 20 kN 32 kN 45 kN 70 kN 85 kN
Plocha 200 x 200 mm
zatí�ení

Vz
dÆ

le
no

st
 o

p�
r 

[m
m

]

Velikost ok
M�í�ový ro�t 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20 33,3 20

Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil Nosný profil
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Tabulka zatí�ení SP
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Tabulka zatí�ení sva�ovaných lisovaných ro�t�

Tabulka zatí�ení SP
pro sva�enØ lisovanØ ro�ty s 
velikostí ok 34,3 x 38,2 mm, p�í-
pustnØ pnutí oceli = 16,00 kN/cm2

(materiÆl S235 JR (ST 37-2))

FP = maximÆlní zatí�ení [kN] 
silou p�sobící ve st�edu 
zat��ovanØ plochy o 
rozm�ru 200 x 200 mm,

f = pr�hyb [cm] p�i uvedenØm 
plnØm zatí�ení

FV = maximÆlní zatí�ení [kN/m2] 
u plo�n� a rovnom�rn� 
rozlo�enØho zatí�ení,

fv = pr�hyb [cm] p�i uvedenØm 
plnØm zatí�ení

� nepochozí

� pochozí, s 1,5 kN Pr�hyb 
f 1/200 vzdÆlenosti op�r, 
maximÆln� v�ak 0,4 cm nebude
p�itom p�ekro�en.

Vz
dÆ

le
no

st
 o

p�
r 

[m
m

]
25/2 30/2 30/3 40/2 40/3 40/4 50/4 60/4

Fp 10,69 15,28 22,92 26,73 40,09 53,45 82,24 116,40

200 f 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01
Fv 194,2 279,6 419,5 497,2 745,7 994,3 1554 2237
fv 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01

Fp 5,35 7,64 11,46 13,36 20,04 26,73 41,12 58,21

300 f 0,06 0,05 0,05 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02
Fv 86,3 124,3 186,4 221,0 331,4 441,9 690,5 994,3
fv 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,02

Fp 3,56 5,09 7,64 8,91 13,36 17,82 27,41 38,81

400 f 0,1 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04
Fv 48,6 69,9 104,9 124,3 186,4 248,6 388,4 559,3
fv 0,1 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04

Fp 2,67 3,82 5,73 6,68 10,02 13,36 20,56 29,11

500 f 0,15 0,12 0,12 0,09 0,09 0,09 0,07 0,06
Fv 31,1 44,7 67,1 79,5 119,3 159,1 248,6 357,9
fv 0,16 0,13 0,13 0,1 0,1 0,1 0,08 0,07

Fp 2,14 3,06 4,58 5,35 8,02 10,69 16,45 23,29

600 f 0,21 0,17 0,17 0,13 0,13 0,13 0,1 0,09
Fv 21,6 31,1 46,6 55,2 82,9 110,5 172,6 248,6
fv 0,23 0,19 0,19 0,14 0,14 0,14 0,11 0,1

Fp 1,78 2,55 3,82 4,45 6,68 8,91 13,71 19,40

700 f 0,28 0,23 0,23 0,17 0,17 0,17 0,14 0,12
Fv 15,9 22,8 34,2 40,6 60,9 81,2 126,8 182,6
fv 0,31 0,26 0,26 0,19 0,19 0,19 0,16 0,13

Fp 1,53 2,18 3,27 3,82 5,73 7,64 11,75 16,63

800 f 0,36 0,3 0,3 0,23 0,23 0,23 0,18 0,15
Fv 12,1 17,5 26,2 31,1 46,6 62,1 97,1 139,8
fv 0,41 0,34 0,34 0,25 0,25 0,25 0,2 0,17

Fp 1,34 1,91 2,87 3,34 5,01 6,68 10,28 14,55

900 f 0,45 0,38 0,38 0,28 0,28 0,28 0,23 0,19
Fv 9,59 13,8 20,7 24,6 36,8 49,4 76,7 110,5
fv 0,51 0,43 0,43 0,32 0,32 0,32 0,26 0,21

Fp 1,19 1,70 2,55 2,97 4,45 5,94 9,14 12,94

1000 f 0,55 0,46 0,46 0,35 0,35 0,35 0,28 0,23
Fv 7,77 11,2 16,8 19,9 29,8 39,8 62,1 89,5
fv 0,63 0,53 0,53 0,4 0,4 0,4 0,32 0,26

Fp 1,07 1,53 2,29 2,67 4,01 5,35 8,22 11,64

1100 f 0,67 0,55 0,55 0,42 0,42 0,42 0,33 0,28
Fv 6,42 9,24 13,9 16,4 24,7 32,9 51,4 74,0
fv 0,77 0,64 0,64 0,48 0,48 0,48 0,38 0,32

Fp 0,97 1,39 2,08 2,43 3,64 4,86 7,48 10,58

1200 f 0,79 0,66 0,66 0,49 0,49 0,49 0,39 0,33
Fv 5,39 7,77 11,7 13,8 20,7 27,6 43,2 62,1
fv 0,91 0,76 0,76 0,57 0,57 0,57 0,46 0,38

Fp 0,89 1,27 1,91 2,23 3,34 4,45 6,85 9,70

1300 f 0,92 0,77 0,77 0,57 0,57 0,57 0,46 0,38
Fv 4,60 6,62 9,93 11,8 17,7 23,5 36,8 53,0
fv 1,07 0,89 0,89 0,67 0,67 0,67 0,54 0,45

Fp 0,82 1,18 1,76 2,06 3,08 4,11 6,33 8,96

1400 f 1,06 0,88 0,88 0,66 0,66 0,66 0,53 0,44
Fv 3,96 5,71 8,56 10,2 15,2 203 31,7 45,7
fv 1,24 1,04 1,04 0,78 0,78 0,78 0,62 0,52

Fp 0,76 1,09 1,64 1,91 2,86 3,82 5,87 8,32

1500 f 1,21 1,01 1,01 0,76 0,76 0,76 0,61 0,51
Fv 3,45 4,97 7,46 8,84 13,3 17,7 27,6 39,8
fv 1,43 1,19 1,19 0,89 0,89 0,89 0,71 0,6

Fp 0,71 1,02 1,53 1,78 2,67 3,56 5,48 7,76

1600 f 1,38 1,15 1,15 0,86 0,86 0,86 0,69 0,57
Fv 3,04 4,37 6,56 7,77 11,7 15,5 24,3 35,0
fv 1,63 1,35 1,35 1,02 1,02 1,02 0,81 0,68

Fp 0,67 0,96 1,43 1,67 2,51 3,34 5,14 7,28

1700 f 1,55 1,29 1,29 0,97 0,97 0,97 0,77 0,65
Fv 2,69 3,87 5,80 6,88 10,3 13,8 21,5 31,0
fv 1,83 1,53 1,53 1,15 1,15 1,15 0,92 0,76

Fp 0,63 0,90 1,35 1,57 2,36 3,14 4,84 6,85

1800 f 1,73 1,44 1,44 1,08 1,08 1,08 0,87 0,72
Fv 2,40 3,45 5,18 6,14 9,20 12,27 19,2 27,6
fv 2,06 1,71 1,71 1,29 1,29 1,29 1,03 0,86

Fp 0,59 0,85 1,27 1,48 2,23 2,97 4,57 6,47

1900 f 1,93 1,6 1,6 1,2 1,2 1,2 0,96 0,8
Fv 2,15 3,10 4,65 5,51 8,26 11,02 17,2 24,8
fv 2,29 1,91 1,91 1,43 1,43 1,43 1,15 0,96

Fp 0,56 0,80 1,21 1,41 2,11 2,81 4,33 6,13

2000 f 2,13 1,77 1,77 1,33 1,33 1,33 1,06 0,89
Fv 1,94 2,80 4,19 4,97 7,45 9,94 15,5 22,4
fv 2,54 2,12 2,12 1,59 1,59 1,59 1,27 1,06

Nosný profil, vý�ka x tlou��ka [mm]
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Usnadn�ní orientace

MEA nabízí rozsÆhlý program normovaných ro�t�:
MEAstep normovanØ schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 18
Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 19
NormovanØ m�í�ovØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 20/21
MEAstep normovanØ schodi��ovØ ro�ty SP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 22
Pr�myslovØ m�í�ovØ ro�ty SP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 23

Na p�Æní MEA dodÆ m�í�ovØ ro�ty s vhodnými rÆmy. . . . . . . . . . . . viz stranu 12

Dodate�n� k programu normovaných ro�t� nabízí MEA m�í�ovØ 
ro�ty v mnoha velikostech, provedeních, s dodate�nými díly, 
vý�ezy, pro v�echny mo�nØ aplikace, speciÆln� p�izp�sobenØ 
Va�emu p�Æní.

MEAstep atypickØ a trapØzovØ schodi��ovØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 16
MEAstep XXL schodi��ovØ m�í�ovØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 17

Ke spln�ní v�ech po�adavk� v zÆvislosti na p�íslu�nØm p�ípadu 
pou�ití nabízí MEA velký po�et r�zných m�í�ových ro�t�.
LisovanØ ro�ty / PlnØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 6
Ro�ty z nerezovØ oceli / sva�ovanØ lisovanØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 7

K dimenzovÆní jsou k dispozici tabulky zatí�ení 
Pochozí lisovanØ ro�ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 28/29
PojezdnØ lisovanØ ro�ty (osobní/nÆkladní automobily) . . . . . . . . . . viz stranu 30/31
PojezdnØ lisovanØ ro�ty (vysokozdvi�nØ vozíky) . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 32
Sva�ovanØ lisovanØ ro�ty SP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 33

�Ærov� pozinkovaný nebo neupravený . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 5
ProtiskluzovÆ œprava . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 13

Aby mohly být Va�e m�í�ovØ ro�ty p�izp�sobeny individuÆlním 
vestavbÆm, nabízí MEA rozsÆhlý program zvlÆ�tních provedení. 
P�íklady . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viz stranu 14/15

Bezpe�nost je bezpe�nost:
MEA nabízí rozsÆhlý program 
a zaji�t�ní m�í�ových ro�t� . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . siehe Seite 25/26

Výb�r ro�tu 
Normovaný ro�t:

RÆm:

Atypický ro�t:

Provedení jako schodi��ovØ
ro�ty:

Výb�r vhodnØho ro�tu: 
Výb�r ok: 

Výb�r nosnØho profilu: 

Výb�r povrchu: 

ZvlÆ�tnosti: Dodate�nØ díly,
vý�ezy

Upevn�ní:

NÆvod: RychlÆ orientace v prospektu MEA



Va�e nÆ�rty, p�íp. poznÆmky 
(prosím udÆní míry v mm)

Odesílatel:

JmØno: 

Adresa:

JmØno kontaktní osoby:

Telefon:

Fax:

E-mail:

Povrch � pozinkovaný � neupravený � nerezovÆ ocel

Druh � normovaný ro�t � jiný � schody
� lisovaný ro�t � plný ro�t � nerezový ro�t
� sva�ovaný lisovaný ro�t

Oka /       mm (NP/VP)

Rozm�r nosnØho /        mm
profilu pop�.
Zatí�ení kN/m2 resp.       kN

Vn�j�í rozm�r rÆmu x        mm (NP/VP)

RÆm � ano � ne

OlemovÆní � U profil � plochØ � bez

Vý�ezy (Je event. k dispozici výkres?)
DØlka rovnØho �ezu mm
DØlka kulatØho �ezu mm

ProtiskluzovÆ œprava � nosný profil � výpl�ový profil � oboje

Nava�ení

Upevn�ní

CelkovØ mno�ství � m2 � ks

Místo dodÆní 

�Æd. termín dodÆní 

Nabídka  
prost�ednictvím � e-mailu � faxu:

Faxujte na �íslo: + 420 377 494 244
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Sídlo:
�eskÆ republika
MEA Meisinger s.r.o. 
Doma�lickÆ ul. �. 180
314 56 Plze�
Tel.: +04 20 377.49 42 74 
Fax: +04 20 377.49 42 44 
info.cz@cz.mea.de

N�mecko
MEA Metal Applications GmbH
Sudetenstrasse 1 
86551 Aichach 
Tel.: +49 (0) 82 51.91 0 
Fax: +49 (0) 82 51.91 13 82
info.gitterroste@mea.de

MEA Metal Applications � Obchodní divize skupiny MEA

Ukrajina  
MEA Metal Applications TOV
Nyzhnyodniprovska-Str. 8
Büro 77
69091 Zaporizhya
Tel./Fax: +38 061.717 21 72
info.ua@mea.de

Rumunsko
MEA Metal Applications SRL
Str. Dumbrava Rosie 7D
RO 405200 Dej
Tel.: +40 264.206 111
Fax: +40 264.206 112
info.ro@mea.de

Francie
MEA Metal Applications France S.A.S.U.
Zone d'Activité d'Hellieule
88100 Saint DiØ des Vosges
Tel.: +33 3 29.56 80 04 
Fax: +33 3 29.56 84 52 
info.f@fr.mea.de

www.mea.cz


